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Profi lspaner VM 35



Profi lspaner VM 35

Der Profi lspaner VM 35 
erzeugt zwei planparallele 
Flächen an Rundholz oder 
Model.

Die Maschine steht auf 
einem stabilen, verwin-
dungssteifen Grundgestell.

Zwei Maschinenoberteile 
dienen der Aufnahme der 
Messerköpfe und deren An-

Einsatz als 
Vorschnittmaschine

Einsatz als 
Nachschnittmaschine



VM 35 – Werkzeugwechsel

Beide Maschinenoberteile sind auf 
Linearführungen gelagert. Die groß-
zügig bemessene Länge der Füh-
rungsschienen ermöglicht weites Aus-
einanderfahren der Maschinenhälften.  

Für einen sicheren Stand beim Werk-
zeugwechsel kann ein Trittblech ein-
geschwenkt werden.

Somit lässt sich der Werkzeugwechsel 
einfach und sicher durchführen.

triebsmotoren. Der Antrieb 
erfolgt durch Drehstrom-
motoren, die Kraftübertra-
gung über Kraftbänder.

Die Messerkopfeinheiten 
werden über Linearfüh-
rungen entweder elektro-
mechanisch oder servohy-
draulisch positioniert.

Bei Einsatz einer elektro-
mechanischen Positionie-
rung werden die Messer-

kopfeinheiten in ihrer 
Arbeitsposition hydraulisch 
fi xiert.

Die stabile, exakte Ausfüh-
rung der Maschine sorgt für 
hohe Maßgenauigkeit und 
Oberfl ächenqualität der 
Schnittholzprodukte.



Da wir laufend bestrebt sind, unsere Konstruktionen zu verbessern, sind die Abbildungen und technischen Angaben nicht in allen Teilen verbindlich. 08/2012
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Profi lspaner VM 35

Vorschubgeschwindigkeit max. m/min. > 200
Abstand zwischen den Messerköpfen min. mm 70
Abstand zwischen den Messerköpfen max. mm 400
Abstand zwischen den Messerköpfen
in Werkzeugwechselposition mm

1100

Durchgangshöhe max mm 500
Schnitttiefe pro Messerkopf mm 120
Anzahl der Hackmesser pro Messerkopf Stck. 2 - 4
Hackschnitzellänge ca. mm 22 - 32
Holzlänge min. m 1,2
Antriebsleistung pro Messerkopf max. kW 132
Gewicht netto, je nach Ausführung t 11

VM 35 – Messerköpfe

Die Messerköpfe des Profi lspaners VM 35 
haben einen Durchmesser von 585 mm. 
Sie sind für eine Schnitttiefe von 120 mm 
ausgelegt.

Die Hackmesser sind in zwei Stufen an-
geordnet. Die Anzahl der Hackmesser ist 
abhängig von Vorschub, Drehzahl und der 
gewünschten Hackschnitzellänge.  Sie va-
riiert von zwei bis vier Messern pro Stufe.

Mit dem integrierten Führungsteller und 
den dicht vor und hinter dem Messerkopf 
angeordneten Walzen von Spanerein- und 
-auszug können Holzlängen bis zu einem 
Minimum von 1,2 m mit hoher Qualität ver-
arbeitet werden.

Die Ausführung des Messerkopfes erlaubt 
hohe Drehzahlen und damit Vorschubge-
schwindigkeiten über 200 m/min.


