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Drehvorrichtung Dv

Die Drehvorrichtung Dv wird eingesetzt zum Drehen von Modeln und Kantlingen wéahrend des
Langsdurchlaufes um 90° und ist ausgelegt zum Einbau in einen angetriebenen Rollentransporteur.

Der in Rollenflihrungen gelagerte Rotor ist in einem verstellbaren Rahmen im Maschinengestell
montiert. Zur Anpassung an den Holzdurchmesser kann bei der Dv 55 und Dv 60 der Rahmen Uber
einen Hydraulikzylinder auf drei verschiedene Hohenpositionen eingestellt werden. Bei der Dv 55 wird
das Holz vor der Drehbewegung vom Rollentrans porteur abgehoben.

Holzer unter 4,00 m Lange kénnen wechselseitig gedreht werden.
Elektrisch oder hydraulisch angetriebene, geriffelte Vorschubrollen werden wahrend des
Langsdurchlaufes hydraulisch an das Holz angedriickt. Die Vorschubgeschwindigkeit kann

polumschaltbar oder frequenzgeregelt sein.

Die Drehbewegung des Rotors und das Offnen und SchlieRen der Vorschubrollen werden Uber
Lichtschrankeneinheiten und elektrische Endschalter automatisch gesteuert.

Technische Daten

Drehvorrichtung, Modell Dv 35 Dv 55 Dv 60
DurchlalBhohe, max. (Maf a) mm 400 400 570
DurchlaRhohe, max. (Maf b) mm 470 470 660
Kantlingdimension, max. mm 300 x 300 390 x 390 560 x 560
Holzlange, min. m 2,5 2,5 2,5
Vorschubgeschwindigkeit bis m/min. 130 130 130
Antriebsleistung Rotor bis kW 15 15 26
Antriebsleistung Vorschub bis kW 2,2 2,2 7.5
Gewicht ca. t 1,5 2.5 6,5
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